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SPUSTENI NOVE LINKY NA PLNENi (NEJEN) DELOSTRELECKYCH
GRANATU JE PRO STV GROUP ZACATEK NOVE ERY

Spolec¢nost STV GROUP se ve svém provozu v Poli¢ce pfipravuje na novou éru vyroby 155milimetrové
munice pro déla NATO. V posledni dobé proto investuje zejména do rozvoje vyroby velkorazové munice.
V leto$nim roce spole¢nost napfiklad uvedla do provozu novou linku na plnéni délostieleckych stiel trhavi-
nou, kdy jednovietenovy $nekovaci automat SA-15 nakoupila od pfedniho evropského vyrobce Konstrukta
Industry. Jde o nejmodernéjsi generaci plnicich stroju na velkorazovou munici. Konstrukta je navic jedi-
nym vyrobcem tohoto typu stroje, ktery vyvazi do mnoha zemi.

Sroubové vytladovani neboli $nekovani je
vysoce Uc¢inna technologie plnéni délo-
stielecké, tankové nebo minometné muni-
ce. Tato metoda se provadi horkym Srou-
bem a je zaloZena na kontinualnim lisovani
vybusniny, a to vrstvu po vrstvé uvnitf
dutiny plasté. Zpracovavany material si
zachovava své primarni vlastnosti, které
jsou zakladnim pozadavkem pro zajisténi
stalé kvality vybusné napliné. Tato tech-
nologie, v porovnani s litim roztavené tr-
haviny, redukuje nebezpedi vzniku takzva-
nych lunkrd, tedy mezer a bublin v trhaviné
vzniklych pfi jejim tuhnuti. Navic se jedna
v porovnani s technologii laborace litim
o rychlejsi a energeticky méné naro¢nou
metodu pinéni.

Zajimalo nas, jaké jsou vyhody stroje SA-
15, proto jsme se ve vyrobnim provozu to-
varny v Poli¢ce zeptali vedouciho vyroby
STV GROUP Ing. Martina Novotného, kte-
ry nam sdélil, Ze se jedna zejména o velmi
efektivni a kratkou dobu plnéni. Snekovy
extruzni plnici stroj je umistén v bunkru
a pracuje bez pfitomnosti obsluhy, aby

byla zajisténa vysoka Uroven provozni bez-
pecnosti. V Policce ma ,kobka“, ve které
je stroj umistén, Zelezobetonové zdi Siroké
dva a pUl metru a musi vydrzet vybuch téla
granatu. Vzhledem k teploté celého proce-
su (cca 60 stupid) stav naloze vybusniny

bezprostiedné po procesu plnéni umoz-
fuje pokracovat v dalSich operacich. Neni
nutné meénit skupenstvi vybusné latky
z pevné do kapalné faze a naopak. Vypli
ma specifickou strukturu, kterd je malo
nachylna k defektdm, jako jsou bubliny,

ni ocelovych tél strely raze 122 mm pred Snekovanim na cca 60 °C




praskliny nebo jiné kvalitativni vady. Neni
také vyzadovana kontrola kvality rentge-
novym systémem. Pro kontrolu kvality se
pouzivaji délena téla. Vyrobni proces je
kontinualni, takze neni nutné shromazdo-
vat velké mnozstvi naplinénych tél granatd
ve vyrobnim prostoru.

Cely proces plinéni granatu se odehrava
v prostoru jediné haly. Na jednom konci
zavazeji pracovnici pfipravena téla munice
k mirnému nahtati na cca 60 stupiid Celsia,
a pres proces $nekovani a nasledné Cisté-
ni dutiny pro zapalovac a proces lakovani,
na konci toho samého prostoru opoustéji
halu granaty bez zapalovace. Granaty se
plni TNT v pevném skupenstvi, které také
prochazi minimalnim ohfevem. Diky tomu

Zasobnik na TNT, ktery udrzuje sloz v opti

je latka schopna vytvofit homogenni pevny
celek. Plnici stroj SA-15 je univerzalni a pfi
kratké vyméné nastaveni vstupnich para-
metrd a velikosti Sneku umoziuje plnéni
munice v razich od 76 mm do 155 mm.
Cely proces vyroby jsme si mohli osobné
projit i s kamerou. Mezi vyhody stroje SA-
15 patii také relativné nizké energetické
naklady a moznost obsluhy malym tymem
zaméstnancd (stroj a vyrobni proces ob-
sluhuje celkem 7 zaméstnancu).

Cely vyrobni proces provazeji pfisné bez-
pecénostni podminky a nutna udrzba. Kon-
trola kvality $nekovaného TNT se provadi
pomoci délenych tél a po jejich rozebrani
fezem naplné tak, aby byly odhaleny i ty
nejmensi vyrobni vady. Stroj podle planu

Granaty se plni TNT v pevném skupenstvi, které také prochazi minimalnim ohrevem

3ini teploté pro nasledné Snekovani
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také prochazi pravidelnou udrzbou, a to
denné, kazdy tyden a kazdy mésic. V sou-
Casnosti pIni stroj délostfelecké granaty
raze 122 mm, a jak uz jsme jiz uvedli drive,
je pfipraven na spusténi pInéni munice 155
mm pro déla NATO. Technologie je také
uzplsobena k plnéni délostrelecké muni-
ce s prodlouzenym dostfelem. Stroj pracu-
je ve dvousménném provozu 7 dni v tydnu
a za sménu se podafi takto naplnit zhruba
150 kusU naboju. Celkova vyrobni kapacita
linky je dle raze munice 56 000 - 150 000
kusl ro¢né.

Predsedy spravni rady STV GROUP Davi-
da Hace jsme se zeptali, co si od spusténi
nové linky na plnéni délostfeleckych gra-
natl spolec¢nost slibuje: ,Pro nas to zna-
mena zacatek nové éry, protoze linka na
vyrobu velkorazové munice SA-15 je linka,
ktera ndm umozni nejenom vyrabét munici
tzv. sovétské éry, ale dovoluje nam vyrabét
taktéz munici, kterd je shodna se zapadni-
mi typy a je kompatibilni s munici NATO.




NAVSTIVILI JSME

To znamend, Ze nyni zaGindme mit oprav-
du schopnost vyrabét munici od raze 81
milimetrd az do raze 155 milimetr(.“ Sou-
¢asné David Hac dopliiuje, Ze pfechod na
novy stroj SA-15 byl celkem snadny, pro-
toze s typem stroje SA jiz méla spole¢nost
své zkusenosti: ,My jsme stroje od firmy
Konstrukta uz méli. Méli jsme Snekovacku
SH-8, kterd byla uréena pro minometné
granaty raze 120 milimetrd ruského typu.
Délali jsme na ni také munici raze 125 mm
a 152 mm.“ Podle predsedy spravni rady
STV GROUP je sSnekovani technologie,
ktera se osvédcila.

Budouci ambici poli¢ského zavodu je pre-
chod na 155mm razi NATO. Nicméné, jak
jsme se mohli pfesvéddit na misté, linka jiz
dnes vyrabi razi 122 mm. ,,Co se tyka toho

nejbliz§iho obdobi, linka po ukonceni vy-
roby munice 122 milimetrd, ktera je urée-

Cely proces Snekovani | frézovani prebytecné sloze je piné automaticky

v lednu nebo v Unoru pfitiho roku naje-
de na vyrobu munice 155 mm. V prvni fazi
budeme zasobovat hlavné Ukrajinu, kde je
po této munici velka poptavka, nasledné

Fyzicka kontrola tzv. lunkrd, tedy mezer a bublin v trhaviné vzniklych pri jejim tuhnuti

na pro Ukrajinu, zahdji vyrobu min 81 mm
a 120 mm pro Armadu CR. Jsou to miny
do minometu Expal. A nasledné zhruba

zaéneme pfipravovat munici pro certifikaci
a po ukonceni certifikace a dodani dél Ca-
esar do Ceské armady zacneme sériovou

vyrobu této munice pro Armadu CR,“ pro-
zradil budouci zaméry David Hac.

Skupina STV se také snazi zapojovat do
programU vypisovanych Evropskou komi-
si. ,Zapojili jsme se do programu Track 2,
kde byl pozadavek dodavat v dodavkach
miliond kust munice raze 155 milimetrd.
Tam ale s nami uzavien kontrakt nebyl,*
prozradil Hac s tim, Ze komise uzavrela
celkem osm kontrakt(, pfevazné s firmami
z velkych zapadnich zemi, jako je Francie
a Némecko. ,Nicméné ted je vyzva, kte-
ré se jmenuje Track 3 neboli ASAP (Act in
Support of Ammunition Production, pozn.
redakce) a do této vyzvy se rovnéz chce-
me zapojit se svym projektem a planuje-
me, ze tam pfihlasime nékteré nase pro-
jekty na rozsiteni vyroby velkoobjemové
munice a bude se to tykat jak munice 155
milimetrd, tak dal$ich typd munice,” planu-
je predseda predstavenstva STV GROUP
David Hac, ktery v rdmci dal$iho rozvoje
zavodu v Poli¢ce fika: ,Urcité planujeme
nakup jesté jedné podobné linky SA-15,
abychom méli redundantni technologii
a meli jsme dostate¢nou kapacitu.”

Jan Zilvar
Foto: Michal Pivonka

Findlni nastfik oznacujici typ a rézi munice | Momentka z rozhovoru s predsedou spravni rady STV GROUP Davidem Hacem
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